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1. UP Studio 3  

 
        UP Studio 3 是太尔时代公司最新研发的 3D 打印软件，它集模型显示和编辑、打

印工艺参数设计、分层、设备管理功能于一体，方便用户操作。 

 

1.1 软件介绍  

         为使您更好的了解并使用 UP Studio3 软件，本节主要对软件的各个功能模块进行

说明。 

         当您每次打开 UP Studio 3 软件后，都会发现有两个软件界面被同时打开，一个是

当前【三维模型切片软件】，主要负责对于三维模型的编辑与工艺参数设置工作，另

一个则是【Wand 打印机管理器】，负责连接、管理 3D 打印机，并控制打印制作过

程。 
 

【三维模型切片软件】 

 
【Wand 打印机管理器】 
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1.2 软件功能 

 

1. 模型显示：支持 stl、up3、tsk 等模型格式，对大模型支持非常好，界面流畅，且

优于同类软件。 
 

2. 模型编辑：支持模型修复，模型旋转、平移、缩放、合并、复制等操作。 
 

3. 模型打印：该款软件界面友好，能很好的支持 UP 系列打印机。 
 
 

1.3 软件特色 

 

1. 可同时打印不同参数模型：通过最新文件格式（.tsk）的支持，您可以根据零件属

性设置打印参数，并在一个打印任务中载入不同的打印参数的 tsk 模型，比如不同的

打印层厚、填充、支撑等参数设置，然后一起开始打印，这为您提供了无与伦比的打

印体验。 
 

2. 预览打印路径：强大的打印路径预览功能，而且可以设定在特定层暂停打印。可

将当前模型文件转换为.tsk 文件格式，方便以后再次使用。 
 

3. 支持第三方材料管理：支持国内外优秀的第三方材料，通过丝材打印参数管理

器，即可实现相应材料参数的设置与修改，同时可进行加密处理，以防止未经授权的

改动。 
 

4. 打印队列与连续打印：软件可同时管理多组模型打印状态，通过对当前打印列表

的管理，你可以轻松掌握相同设备不同打印队列状态，从而轻松实现自动连续打印的

运行效率。 
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2. 三维模型切片软件功能说明 

UP Studio 3 切片软件界面主要分成【工程文件栏】、【工艺参数设置栏】、【快捷

菜单栏】、【软件工具栏】和【操作视窗】五个功能区。 
 

 
  

1. 【工程文件栏】 
 

【UP Studio】 - 包括【偏好设置】和【检查更新】等内容。 

【文件】 - 包括常用的【打开】和【保存】等内容。 
 

    
 
 

2. 【快捷菜单栏】 

 
 
 

名称 描述 
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【Tiertime】 包含软件开启预设模式的选择。 

【匹配打印机型号】 包含太尔时代公司研制的相应型号的 3D 打印机。 

【匹配喷嘴】 
包括打印机喷嘴直径为 0.2mm、0.4mm、0.5mm 等

七种型号。 

【匹配材料】 
可匹配的打印材料类型，如：UP Fila ABS、PLA、

TPU。等 

【打印层厚】 当前模型打印层厚。 

 
 

3. 【工艺参数设置栏】 
 

这个部分是切片软件最核心的部分，共分为【基础】、【进阶】和【专家】三种

模式，工艺参数开放程度逐渐递增，您可以解锁更多隐藏参数信息。 
 

 
 

4. 【软件工具栏】 
 

       这里包含三维切片软件中最常用的模型查看、编辑工具等，如：【位移拾取的模

型】、【旋转拾取的模型】、【缩放拾取的模型】和【自动摆放模型】等功能，使

您可以非常方便的对模型进行调整。 
 

5. 【操作视窗】 -  可使用鼠标控制模型摆放，并实时显示当前模型操作的进程。 
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2.1 工程文件栏 

 

2.1.1 关于 UP Studio3 
 

      您可以在【工程文件栏】中的【关于 UP Studio3】中，了解当前软件的版本号以及

更新时间。 

 
 

1. 偏好设置 
 

您可通过【工程文件栏】中的【偏好设置】，根据自己的使用习惯，对软件进行调

整。 
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【语言】- 可通过下拉菜单，选择适用的语言。需要将切片软件重启，新选择的语言

才能够生效。 
 

 
 
 

名称 描述 

【自动摆放】 每次导入模型时，模型都将自动摆放在打印平台中间。 

【自动加载】 
每次打开软件时，自动导入最近一次工程文件的模型数

据。 

【单位：XX】 选择计量单位。 

【高级界面】 激活【菜单预设栏】中高级参数选项。 

【联机模式】 每次打开软件时，Wand 打印机管理器自动连接设备。 

【重置设置】 重置层片颜色设置、default 通用配置、检测升级状态。 

【缓存文件】 【文件夹】：切片过程时产生的缓存数据或文件自动保存在

指定路径下。 

【清空】：清空缓存数据或文件。 

 

2. 检查更新 

    在联网状态下，自动更新 UP Studio 软件为当前最新版本。 
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3. 退出 UP Studio3 

   关闭 UP Studio3 软件。 
 

4. 文件 
    

 
 

名称 描述 

【打开】 在文件夹中打开模型数据文件。 

【保存】 在文件夹中保存模型数据文件。 

【打开工程文件】 可在文件夹中打开带工艺参数的模型工程文件。 

【保存工程文件】 可在文件夹中保存带工艺参数的模型工程文件。 

【最近文件】 显示近期打开的模型数据或工程文件。 

【校准模型】 载入测试校准的模型数据文件。 

 
 

2.2 快捷菜单栏 

 

【快捷菜单栏】是 UP Studio 软件中当前设备状态。包括四个部分：【设备型

号】、【喷嘴直径】、【材料类型】和【模型分层】。 
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2.3 软件工具栏 

 

【软件工具栏】是 UP Studio 软件中所有对模型物理属性操作命令的汇总，主要包

括五个方面的部分：【载入与分层模型工具】、【模型编辑工具】、【查看模式工

具】、【模型修复与优化工具】和【模型编辑重置工具】。 
 

 
 
 

2.3.1 载入与分层模型工具 
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（1） 载入模型：选择文件夹中的三维模型数据进行导入。 

 
 

（2） 分层 3D 模型并保存 ：根据设置的工艺参数，将三维数据模型切片分层

成.tsk 格式文件。 

 
 

（3） 预览分层结果：将三维数据模型切片分层成.tsk 格式文件，注意，用户

此时仍可以对.tsk 模型数据文件做修改，但需另行存储。 
 
 

2.3.2 模型编辑工具 
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（1） 位移拾取的模型：选择一个 3D 模型，可通过下列方式移动模型： 

⚫ 点击 X、Y 或者 Z 轴向、并移动鼠标； 

⚫ 选择弹出面板上的轴向及相应移动的尺寸； 

⚫ 选择弹出面板上的轴向，并在横线上输入位移的尺寸。 
 

：将模型放置打印平台上。 
 

 
 

（2） 旋转拾取的模型：选择一个 3D 模型，可通过如下方式旋转模型： 

⚫ 点击 X、Y 或者 Z 轴以及相应的旋转箭头、并移动鼠标； 

⚫ 选择弹出面板上的轴向及相应旋转的比例； 

⚫ 选择弹出面板上的轴向，并在横线上输入旋转的角度。 
 

：选定的模型面放置在打印平台上。 
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（3） 缩放拾取的模型：选择一个 3D 模型，可通过以下方式进行缩放： 

⚫ 选择弹出面板上的轴向及相应缩放的比例； 

⚫ 选择弹出面板上的轴向，并在横线上输入缩放的比例。 
 

：缩放时链接所有轴，将所有 3 个轴向按照同比例进行缩放。当链接解锁后，可选

择单一轴向进行缩放。 
 

 
 

（4） 镜像拾取的模型：可沿选定轴向镜像模型对象。 
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（5） 自动摆放模型：打印平台上所有模型将进行自动排列，以使其均匀分布到

打印平台之上。 

 
 
 
 

2.3.3 查看模式工具 
 

（1） 查看示图：可在不同视角中进行快速切换。 
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（2） 设置视图模式：可使模型以【实体模式】、【表面模式】、【实体线框模

式】和【透明模式】进行显示。 

 
 

（3） XYZ 的剖面视图：选择沿指定轴向的截面检查模型结构。 
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2.3.4 模型修复、合并与支撑编辑工具 
 

（1） 修复模型错误：选定模型后，可修复模型网格的简单缺陷。 
 

（2） 合并：将选取的多个模型或多个 task 模型合并成一个模型。。 

 
 

（3） 设计模型支撑：打开支撑编辑器并为模型设置支撑。 
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2.3.5 支撑编辑 
 

    【设计模型支撑】即为支撑编辑器，单击此命令后，会计算并生成模型所有可

能的支撑结构，您可以根据需要启用或禁用特定的支撑结构的部位，而支撑编辑的结

果将实时显示在模型上。 
 

支撑类型： 
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支撑角度 用于生成支撑的悬垂角度的阈值，小于此角度的悬垂面将不生成支撑。 

顶部层数 
设定支撑结构和被支撑表面之间的接触层的数量。 

增加层数可能会使支撑更容易移除，但会增加打印时间。 

悬点延伸 设定支撑将“包裹”在点支撑或者边缘支撑层上方的高度。  

支撑斜度 

增加支撑斜度将使支撑的底部比顶部更宽，用于增加支撑柱的稳定性。 

支撑斜度= 0 

 

支撑斜度= 50 

 

最小面积 生成支撑的面积阈值，面积小于该阈值的悬垂表面将不被支撑。 

最小长度 生成边缘支撑的长度阈值。短于阈值的边缘将不生成支撑。 

 

（1）【支撑列表】 
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名称 描述 

【启用】 启用或删除支撑。 

【显示】 隐藏/显示支持，不影响其打印设置。 

【移除】 从列表中删除支撑，但不影响其打印设置。 

 

（2）【支撑筛选器】 
 

     
 

【筛选器】支撑筛选器是查找或选择特定支撑的便捷方法，可显示用户设定的筛选

条件下的支撑，这些条件是： 
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⚫ 支撑类型 

⚫ 支撑启用/未启用 

⚫ 支撑表面积 

⚫ 在 X、Y、Z 空间的位置。 
 
 
 

2.3.6 模型编辑重置工具 
 

（1） 回退模型编辑指令，例如位移/旋转/缩放，仅对模型的位移、旋转和缩放

进行上一步还原。 
 

（2） 重置模型回到起始状态：删除对模型做出的所有编辑修改，并返回到载入

软件中的起始状态。 
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2.4 工艺参数设置 

 

2.4.1 界面介绍 
 

【工艺参数设置栏】是为三维数据模型进行打印工艺参数设置和切片分层的关键

工具。 
 

 
 
 
 

 
 

 

名称 描述 

基础工艺参数配置 

缺省工艺参数【Default】是太尔时代机型的基本工艺参

数，建议用户不要修改。如需修改缺省工艺参数，可增加

一个基础工艺参数配置。 

当前主模型工艺参

数设置 

点击以编辑该模型的打印设置文件，更改的设置仅适用于

该模型，并且不会影响列表中的其他模型。 

子模型参数设置 子模型的工艺参数设置。 

模型基本信息 
模型的基本信息，包含三角面片数、顶点数、体积、尺

寸、表面积等信息。 

保存模型 将模型保存为.UP3 格式的文件。 

删除模型 从工艺参数设置栏中删除模型。 

添加子模型 
添加子模型，请参考下面的“通过子模型进行打印优化”部

分。 

添加子模型 保存模型 

与缺省工艺参数配置关联 

添加子模型

参数配置 

删除模型 
模型基本信息 

与主模型工艺参

数配置关联 

子模型参数设置 

当前主模型工

艺参数设置 

基础工艺参数配置 
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添加子模型参数配

置 

设置 Z 轴高度区间，并配置相关子参数集，可更改填充密

度、轮廓打印速度等。请参阅下面的“通过子模型进行打印

优化”部分。 

与参数配置关联 

链形图标表示，更改当前工艺参数设置将影响上一级参数

配置文件的值。如果点击链条变为断裂，则更改当前配置

不会影响上一级的参数配置。 

 
 

*注意：缺省工艺参数配置 是太尔时代设备的基本参数配

置，并作为每个模型的工艺参数设置的基础，建议用户不要修改！一般情况下，您

可以修改当前主模型工艺参数设置、子模型参数设置；或者添加一个基础工艺参数

配置。 
 

链形图标 表示当前参数设置是否与上一级参数配置关联，既更改当前配置是否

会影响上一级的参数配置。 
 
 
 

如需增加一个基础工艺参数并做相应修改，请按照如下步骤： 
 

 

1. 点击 Default 图标，打开

【参数管理】。 

 

2.选择一个缺省参数配置作为

参数拷贝参照，点击【+】。 
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3. 为基础参数命名。 

 
4. 选择新基础参数，请点击

【确认】。 

 

5. 点击齿轮，编辑基础参数相

关。具体参数设置请参考下面

章节的介绍。 

 

6. 点击【确认】保存基础参

数。 
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2.4.2 实体模型分层区域说明  

     

模型实体进行切片分层时，三维数据模型将被划分为不同的区域或实体，并且每

个区域或实体的打印设置都可以单独调整。 
 

名称 描述 

轮廓 
属于三维数据模型的最外侧表面或壳，而其外部轮廓内的

所有轮廓都属于内部轮廓。 

内填充 轮廓区域内通过材料进行填充以支撑模型轮廓结构。 

顶部/底部 打印模型主体结构的“顶层”和“底层”部分。 

支撑 自动生成的结构，用于支持模型悬垂的部分。 

底座 

在模型和支撑下方的结构，可提高模型和支撑与打印底板

的附着 

力，并可补偿打印底板表面，以实现平台纠偏的功能。 
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2.4.3 打印工艺参数分类说明 
 

    【工艺参数预设栏】中包含八种关键的参数类型，分别是【分层】、【路径】、

【特殊】、【打印】、【打印机】、【喷头】、【脚本】和【材料库】。 
 

*注意：需要在【偏好设置】中勾选【高级界面】后才会出现【进阶模式】和【专家

模式】，否则只允许您在【基础模式】下进行操作。 
 
 

 

底部 

外部轮廓（蓝色） 
内部轮廓（绿色） 

内填充 

顶部 外部轮廓（蓝色） 

支撑 

内填充 

支撑顶面层 

内部轮廓（绿色） 

支撑顶面层 

底座 

支撑 
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2.4.4 分层 
 

菜单 单位 描述 

质  量 

层厚 mm 每层的标准厚度，厚度越大，打印速度越快，细节呈现越低。 

最大层厚

（自适应分

层相关功

能） 

mm 
设置自适应分层的最大层厚度。自适应层是根据悬垂角度自动

调整图层厚度。 

调整比例

（自适应分

层相关功

能） 

不适用 

调整比例越大，从厚层到薄层的自适应分层的梯度越少。总体

而言，当比率增加时，算法将更倾向于使用较厚的图层。 

 

层厚=最大（正常厚度，最小（厚度，正常厚度* tan（角

度）））*比率 

自定义 
高度区

间为

mm 

自定义高度区间的分层厚度。允许用户定义特定高度范围内的

特殊分层厚度（区别于标准层厚）： 

语法：[开始高度，结束高度]图层厚度 

例如：[0,10] 1.0 [25,35] 1.0 

注意开始高度和结束高度的单位均为 mm。 
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❖ 对于未由定制层厚度定义的区域，将使用标准分层厚度设

置。 

❖ 分层的优先级：1）自定义分层；2）自适应分层；3）标

准分层。 

*注意，在新版软件中，自定义层厚的功能在下面子模型章节

中介绍。 

路径宽度 

外部轮廓 mm 外部轮廓的线宽 

填充轮廓 mm 内部轮廓的线宽 

顶部 mm 顶层线宽 

底部 mm 底层线宽 

内部填充 mm 内填充的线宽 

密集支撑 mm 支撑的线宽 

支撑间隔 mm 

支撑路径与零件之间的水平距离。 

 
顶部和底部 

角度 Ø  
确定生成顶层或者底层的角度阈值。 

Height: 25-35mm 

Layer: 1.0 mm 

 

Height: 0-10mm 

Layer: 1.0 mm 
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顶部层片 层 

设置顶部的层数 

 

底部层片 层 

设置底部层数 

 

最小面积 
平方

mm2 

顶部和底部的阈值区域（如果小于最小面积将不生成顶部/底

部） 

扩展 mm 

扩展顶部和底部的区域。 

 
支 撑 

角度 Ø  
支撑生成的角度阈值，角度设定越大，将自动生成更多的支

撑。 
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层数 层 

模型与支撑柱顶部之间的衔接层数（支撑顶层）。支撑顶层也

将添加在底座与模型底面之间，因此此选项还将增加底座结构

的厚度。 

 

最小面积 
平方

mm 

悬垂表面触发生成支撑的触发面积阈值，悬垂表面的面积小于

此阈值将不生成支撑。 

最小长度 mm 
悬垂边缘触发生成支撑的长度阈值，短于此长度的模型边缘将

不生成支撑。 

扩展 Ø  扩展支撑柱顶部和底部的区域，有利于更好的支撑模型表面。 

拉伸角度  
扩展支撑柱底部的区域，有利于支撑更稳固。请参阅前文所述

的“支撑斜度”。 

悬边/悬点延

伸 

 

mm 

仅应用于点支撑或边缘支撑。悬点延伸代表支撑将“包裹”在实

际支撑点或边缘之上的高度。如果零件包含朝下的尖锐特征，

建议增加悬点延伸升的设置。 

 
底 座 

层数 层 设定底座层数 

厚度 mm 底座的层厚 
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基准宽度 mm 底座前 2 层的线宽。 

扩展 mm 
设定底座的扩展值，即从模型底面的外部轮廓外延扩展多少比

例为底座区域。 

模式 不适用 

底座的打印方式，Profile 仅适用于太尔时代的打印机，由于底

座是由打印机生成，因此这个打印方式在软件中不可见。 

。 

 
 
 

2.4.5 路径 
 

菜单 单元 描述 

路径模式 

轮廓 不适用 

 

填充密度

（%） 
％ 

内部的密度，100％=实体填充，0％=无填充 

 

支撑密度

（%） 
% 

支撑柱的线密度，该值越大，支撑越稳定，但使用的材料

也越多，去除的难度也越大。 
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填满区域 mm2 小于此值的区域将被 100％填充打印。 

填充路径 

顶部/底部填充 不适用 
选择顶部/底部的填充图案：线（Lines）、曲折（ZigZag）

和偏移（Offset） 

内部填充 不适用 
选择内部填充的填充图案：线（Lines）、曲折（ZigZag）、

偏移（Offset）和六边形（Hexagon） 

支撑填充 不适用 
选择支撑填充的填充图案：线（Lines）、曲折（ZigZag）和

偏移（Offset） 

填充轮廓 不适用 

选择填充轮廓的打印方式： 

无（None）：无填充轮廓 

始终（Always）：始终打印填充轮廓 

交替（Alternate）：交替打印填充轮廓，此选项选择会增加

填充物与周边之间的接触表面积，从而增加粘结强度 

支撑轮廓 不适用 

在支撑柱上增加一个轮廓，以增强支撑的稳定性，但可能

会使支撑更难以移除。 

 

填充角度 Ø  

填充图案的起始角度 

 

角度增长 Ø  

每层填充角度递增 

角度增加= 30 o 

 



 

                                                                                                                                          

32 

角度增加= 45 o 

 
角度增加= 90 o 

 

填充增长  

填充沿 X 轴方向递增偏移 

 

支撑角度 1 Ø  

密实填充的角度 

 

支撑角度 2 Ø  
稀疏填充的角度 
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轮廓/填充重叠 不适用 轮廓与填充的重叠率 

底部重叠 不适用 底层的轮廓与填充的重叠率 

 
 

2.4.6 特殊 
 

特殊选项 

填充模式 不适用 

填充（Fill）：轮廓+填充+顶部/底部 

外壳（Shell）：轮廓+顶部/底部（无内填充） 

花瓶（Vase）=仅周边轮廓（无内填充、无顶部/底部） 
 

 

公差 mm 
XY 轴的尺寸公差，例如：+0.1 = X 和 Y 平面的尺寸都增加了

0.1mm。 

连接间隙 mm 

模型间隙调整值。例如原间隙为 0.5mm，如果连接间隙为

1.0mm，那么 1.0mm 以下的间隙会被融合；如果连接间隙

为 0.1mm，那么 0.1mm 以下的间隙才会被融合。 

 
孔收缩 
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（仅适用于零件上的垂直孔，扩大孔径以抵消孔在打印过程中的收缩影响） 

最大半径 mm 进行收缩补偿的孔半径阈值，大于此直径值的孔将被忽略。 

比率 不适用 
该值越大，对孔的收缩补偿越大。 

收缩和半径的尺度，收缩尺寸=比率*（1-半径/最大半径） 

最大收缩 不适用 设置最大收缩补偿比例 

实体 ID 

轮廓 

打印模型的不同区域都标有实体 ID，以便可以将它们分配给不同的

喷头进行打印。需要在“喷头“设置中指定实体 ID。 

填充轮廓 

顶部 

底部 

内部填充 

密集支撑 

支撑填充 

底座 

 

2.4.7 打印 
 

速 度 

轮廓 mm/秒 轮廓的打印速度 

填充轮廓 mm/秒 内部轮廓的打印速度 

顶部 mm/秒 顶部的打印速度 

底部 mm/秒 底部的打印速度 

内部填充 mm/秒 填充的打印速度 

密集支撑 mm/秒 支撑的打印速度 

支撑填充 mm/秒 支撑填充的打印速度 

抖动  短路径的打印速度 

抖动长度 mm 定义短路径的最大长度，小于这个长度值的为短路径 

底座基底 mm/秒 底座第一层的打印速度 

底座 mm/秒 底座（除第一层外）的打印速度 

跳转 mm/秒 喷头跳转的速度（即喷头在非打印状态下的运动速度） 

 

温度调节 

轮廓调节 ℃ 微调（升高或者降低）打印轮廓时的喷嘴温度 

填充调节 ℃ 微调（升高或者降低）打印填充时的喷嘴温度 

支撑调节 ℃ 微调（升高或者降低）打印支撑时的喷嘴温度 

底座调节 ℃ 微调（升高或者降低）打印底座时的喷嘴温度 

支撑剥离 

粘合强度

（%） 

％ 设置模型与支撑之间的粘结强度。 

Z 轴跳转提升 

距离 mm 跳转时喷头升起的距离 
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挤出比例 

值大于 1 表示增加挤出量，值小于 1 表示减少挤出量。 

轮廓 不适用 设置轮廓的挤出比例 

填充轮廓 不适用 设置内部轮廓的挤出比例 

顶部 不适用 设置顶部的挤出比例 

底部 不适用 设置底部的挤出比例 

内部填充 不适用 设置填充的挤出比例 

密集支撑 不适用 设置支撑的挤出比例 

抖动 不适用 设置短路径的挤出比例 

底座基底 不适用 设定底座第一层的挤出比例 

底座 不适用 设置底座（除第一层外）的挤出比例 

 

起始点优化 

固定起始点 

 

设置每层的起始点，分为： 

1. 固定位置（Fixed） 

2. 中心（Center） 

3. 最小（Min） 

4. 最大（Max） 

5. 上一层的（Prev Layer） 

6. 随机（Random） 

 

固定起始点 X 在 X 坐标上定义起始点 

固定起始点 Y 在 Y 坐标上定义起始点 

轮廓起始点 

设置轮廓的起始点类型，分为： 

1. 最近的（Nearest） 

2. 凸起的（Convex） 

3. 凹陷的（Concave） 

4. 重合的（Coincide） 

5. 随机的（Random） 

接头交叉% ％ 接头线宽的% 

接头延伸 mm 接头延伸到填充区域的程度。 

接头交叉  是否使接头连接成为交叉路径。 

填充优先

（Infill First） 
 是否先打印内填充 

减 速 

最慢速度 mm/秒 定义短路径的最低速度。  

短轮廓 mm/秒 定义短轮廓的长度，小于该值则速度降低到最慢速度。 

最小层时间 s 
定义每一层打印必须消耗的最短时间，用以确保模型打印

的每一层有足够的冷却时间。 

第一层速度% ％ 
打印第一层的时候降低速度的比例。放慢第一层打印的速

度可以提升层对平台的附着力，提高打印成功率。 

第一层送进比

例 
% 打印无底座的第一层时的送进比例 
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其他选择 

平台预热 
 打印开始之前预热平台最多 15 分钟。在 15 分钟内，平台

将在达到目标温度后立即开始打印。 

休眠 
当前打印作业完成后，将初始化打印机。初始化后，打印

机将消耗更少的电量并产生更低的噪音。 

 

2.4.8 打印机 
 

打印机配置 

打印机  打印机型号选择 

制造商  打印机品牌/生产商 

模型 ID 打印机型号 

原 点 

X 不适用 原点的 X 坐标 

Y 不适用 原点的 Y 坐标 

Z 不适用 原点的 Z 坐标 

构建尺寸 

X mm X 轴打印范围 

Y mm Y 轴打印范围 

Z mm Z 轴打印范围 

加速度 

轮廓 mm/秒 2 打印轮廓的加速度 

填充 mm/秒 2 打印填充的加速度 

支撑 mm/秒 2 打印支撑的加速度 

跳转 mm/秒 2 非打印运动加速度 

 

2.4.9 喷头 
 

喷头 1 

材料 从材料库中选择材料 

喷嘴直径 选择喷嘴直径 

比例因素 喷头的挤出量表（结果类似于 E 步） 

实体 ID 输入为此喷头分配的实体编号 

X 偏移 喷嘴的 X 轴的偏移值，用于多个喷头的喷嘴对齐 

Y 偏移 喷嘴的 Y 轴的偏移值，用于多个喷头的喷嘴对齐 

Z 偏移 喷嘴的 Z 轴的偏移值，用于多个喷头的喷嘴对齐 

切换码 用于切换喷头的 G 代码 

喷头 2 

与喷头 1 菜单说明一致，在此略去 

 

2.4.10 脚本 
 

重置 E 轴 分为： 
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1. None 
2. Print 
3. Layer 
4. Path 
5. Line 

打印开始 脚本插入位置。用户可以在这些位置插入 Gcode 以实现自定义功

能。接受的 Gcode： 

G0：线性移动 

G1：快速线性移动 

G4：停顿 

G28：移动到原点（原点） 

G90：设置为绝对定位 

G91：设置为相对定位 

G92：设置位置，仅支持 A 轴复位。 

M0：停止或无条件停止 

M1：睡眠或有条件停止 

M2：程序结束 

M25：暂停 SD 打印 

M42：切换 I / O 引脚；例如。M42 P15 S0 或 S1 ，端口 15，s0 = off，
s1 = on  

M73：设置构建百分比 

M80：ATX 开机 

M81：ATX 关机 

M82：将喷头设置为绝对模式 

M83：将喷头设置为相对模式 

M92：设置 axis_steps_per_unit  

M104 ：设定喷头温度 

M109：设置喷头温度并等待，示例 M109 S215  

M140：设置床温（快速） 

M141：设置 

箱温（快速）M190：等待床温达到目标温度 

M191：等待箱温达到目标温度 

M204：设置默认加速度 

M206：偏置轴 

打印结束 

层片开始 

层片结束 

轮廓开始 

轮廓结束 

填充开始 

填充结束 

支撑开始 

支撑结束 

路径开始  

路径结束 

 

2.4.11 材料库 
 

材料 

 

选择材料参数集 

类型 材料类型：只能从预设类型中选择。 

材料 ID 
匹配材料的唯一编号。例如，Tsk 文件的材料 ID 必须与打

印机的材料 ID 匹配才能进行打印。 

制造商 材料制造商名称 
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材料直径 mm 丝材的直径，此值将影响挤出度。 

密度 克/cm3 材料密度，用于软件计算。  

成本/公斤 
￥/公

斤 
用户可定义以供自己参考。 

打 印 

速度比 不适用 可以同时调整所有速度设置的比率。  

最大基底速度 mm/秒 
打印底座第一层的最大速度。如果比该值快，将使用该

值。 

回 抽 

速度 mm/秒 

回抽的速度越大，丝材在喷嘴中回撤越快，那么跳转过程

中不太可能产生拉丝效果。但这也会给挤出机械系统带来

额外压力，最佳速度取决于硬件。 

最大长度 mm 路径结束时的最大回抽长度 

最小步长 mm 
触发回抽的距离阈值，如果运动距离小于此值，则不会产

生回抽。 

比率 不适用 实际回缩长度=比率*步长。  

温 度 

打印 ℃ 打印基础温度 

备用 ℃ 当多喷头工作时，空闲喷头待机时的温度 

平台 ℃ 打印平台温度 

收缩比（%） 

X ％ X 轴补偿冷却后材料的收缩率 

Y ％ Y 轴补偿冷却后材料的收缩率 

Z ％ Z 轴补偿冷却后材料的收缩率 

 
 

除了软件中内置的太尔时代的打印材料外，您可以通过如下步骤为材料库添加第三方

材料： 

 

1. 点击【+】。 

 

2. 输入材料名称 
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3. 选择材料中近似的材料，并拷贝参数，以方便进一步

设置。 

 

4. 以拷贝过来的材料参数作为参考，进一步修改材料的

相关参数。 

 
 

 

5. 点击确认添加材料 

 
 

6. 选中材料名称后，点击【-】后将材料从材料库中删

除。 
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2.4.12 子模型设定 

用户可以为当前主模型添加子模型，或者针对当前主模型的某个 Z 轴高度区间配置子

参数集。 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

名称 描述 

保存模型 将模型保存为.UP3 格式的文件。 

删除模型 从工艺参数设置栏中删除模型。 

添加子模型 
添加子模型，请参考下面的“通过子模型进行打印优化”部

分。 

添加子参数配置 

设置 Z 轴高度区间，并配置相关子参数集，可更改填充密

度、轮廓打印速度等。请参阅下面的“通过子模型进行打印

优化”部分。 

添加子模型 保存模型 

与缺省参数配置关联 

添加子参数配置 

删除模型 

与主模型参数

配置关联 



 

                                                                                                                                          

41 

与主模型配置关

联 

链形图标表示，更改当前工艺参数设置将影响当前主模型参

数配置文件的值。如果点击链条变为断裂，则更改当前配置

不会影响当前主模型的参数配置。 
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3. Wand 打印机管理器 

 
UP Studio 3 是一个包含两个功能模块的软件：【三维模型切片软件】和【打印机

管理模块】（模块名为“ Wand”）。 
 

【Wand 打印机管理模块】处理与打印机通信、打印机设置和驱动打印的功能。因

此，当模型文件分层后，您需要将分层的数据文件（.tsk）保存到硬盘驱动器，然后

使用打印机管理模块（Wand）将.tsk 文件发送到打印机。 
 

3.1 Wand 界面  

 

1. 启动【打印

机管理】 

UP Studio 3 在开启时会同时启动三维模型切片软件界面和 Wand 打

印机管理器，如果意外关闭打印机管理器，也可以通过点击【打印

机管理】启动。 



 

                                                                                                                                          

43 

 
2.连接打印机  

打印机已连接，则显示打印机的序列号。用户可以使用

的按键选择自动连接后者点击【+】连接，点击【x】断开打印机连

接。 

 
 

3.打印机状态 
：打印机状态 

 

 ：喷嘴当前温度 
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：打印平台当前温度 
 

：当前喷头的轴向坐标。  

4. XY 轴控制 打印平台图，点击正方形以将喷头移动到平台上相应的 XY 位置。红

色方块 表示喷头当前位置。 

5. Z 轴控制 Z 轴：横线表示打印平台的当前 Z 轴位置。 
 

 
 

 点击以将打印平台沿 Z 轴移动一小段距离。 

 点击以使打印平台在 Z 轴上连续移动直至到达终点。 

5.喷头设置 ：喷头加载的材料类型 

：剩余的材料重量 

：喷头的当前喷嘴直径。 

6.打印机操作 
：点击初始化打印机 

：点击打印平台预热 

：点击设置喷嘴高度值 

：点击进行打印机平台 9 点矩阵调平 

：加载.tsk 文件进行打印 

：立即停止打印机当前操作。  

7.打印机信息 列出已连接打印机的型号、SN 序列号、编号、喷嘴、累计使用丝材

重量、喷嘴高度值。 

 

3.2 以太网连接  

您可以通过 UP Studio 3 软件或者打印机的触摸屏设置以太网连接。 
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将网线插入 UP 300D 打印机侧面的以太网插口，同时将网线的另一端连接到局域网

交换机上，一个以太网图标将出现在触摸屏上。 
 

 
 

将计算机连接到同一个局域网交换机上，打开 UP Studio 3 软件 
 

 

1. 点击打开 Wand 打印管理器 

 

2. 点击连接打印机按键 

 

3. 选择需要连接的打印机，以（net）结尾

的连接方式为以太网或者 WiFi。 

4. 点击确认。 



 

                                                                                                                                          

46 

 

5. 双击左上角设备编号查看连接状态。 

 

6. 设备连接状态。 

 
 

3.3 设置以太网静态 IP 连接 

 

为方便用户连接，打印机在出厂时设置为自动获取 IP 地址。如果您需要根据自己

的网络情况更改网络设置，请按照下面的步骤设置： 
 

请先使用 USB 电线连接打印机与计算机（用户可同时将以太网和 USB 连接计算

机），并打开 UP Studio 3 软件 
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1. 点击打开 Wand 打印管理器 

 

2. 点击连接打印机按键 

 

3. 选择以 USB 连接的打印机，并点击确

认。 

 

4. 双击左上角设备编号查看连接状态。 
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5. 点击有线网区域。 

 

6. 开启静态设置 

 

7. 编辑打印机相关网络设置： 

a) IP：静态 IP 地址 

b) DNS：DNS 解析地址 

c) MASK：子网掩码 

d) GATE：网关地址 
 

编辑完成后点击确认。 

 

 

3.4 WiFi 连接 
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您可以通过 UP Studio 3 或者打印机的触摸屏设置 WiFi 连接。  
 

请确认 UP300D 打印机和计算机连接在同一个无线热点下或者在同一个网段下。

然后先使用 USB 电线将 UP 300D 与计算机连接，并打开 UP Studio 3 软件进行设置。 
 

 

1. 点击打开 Wand 打印管理器 

 

2. 点击连接打印机按键 

 

3. 选择以 USB 方式连接的打印机，点击确

认。 
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4. 点击左上角设备编号查看连接状态。 

 

5. 选择一个无线网热点。 

 

6. 输入无线热点的密码（如需要），并点

击确认。至此打印机的 WiFi 热点连接设

置完毕，Wand 模块将关闭。 

 7. 确认计算机与打印机连接同一个无线热

点，并将 USB 电线断开。 
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8. 再次点击打开 Wand 打印管理器 

 

9. 选择需要连接的打印机，以（net）结尾

的连接方式为以太网或者 WiFi。点击确

认。 

 

10. 点击左上角设备编号查看连接状态。 

 

11. 设备连接状态。 
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3.5 设置打印机无线网静态 IP 连接 

为方便用户连接，打印机在出厂时设置为自动获取 IP 地址。如果您需要根据自己

的网络情况更改网络设置，请按照下面的步骤设置： 
 

请使用 USB 电线连接打印机与计算机（用户可同时将无线网和 USB 连接计算

机），并打开 UP Studio 3 软件。 
 

 

1. 点击打开 Wand 打印管理器 

 

2. 点击连接打印机按键 

 

3. 选择以 USB 连接的打印机，并点击确认。 
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2. 点击左上角设备编号查看连接状态。 

 

3. 点击无线网设置 。 

 

4. 开启静态设置 
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5. 编辑打印机相关网络设置： 

e) IP：静态 IP 地址 

f) DNS：DNS 解析地址 

g) MASK：子网掩码 

h) GATE：网关地址 
 

编辑完成后点击确认。 

 

 

3.6 设备初始化 

 
 

 

1. 启动【打印机管理模块】 

 

 

2. 点击【初始化】命令，并确认设备初始化开始，

等待一段时间后，设备的机械系统参数归零。 
 

 3. 设备初始化后可以进行打印机设置或者打印制
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作。 

 
 

3.7 打印材料监控 

 

UP studio 软件中的【打印机管理器】目前只支持监控当前喷头材料的使用状况，例

如：材料剩余重量等。如需对喷头和材料做诸如【挤出】或【撤回】等调试，则需要

在打印机触摸屏端进行操作，相关操作请参见触摸屏操作相关内容。 
 

 
 

：当前使用材料类型，如 PLA 等。 

：当前使用材料的余量，如 500g 等。 

：当前使用的喷嘴直径，如 0.4mm 等。 

 
 

3.8 设备打印、暂停和停止 

 
1. 设备的打印制作 

打开打印任务管理器 
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通过 Wand 软件传输打印任务时，可点击【打印】调出【打印任务管理器】. 

 
 

2. 载入打印任务文件 

通过【选择文件】载入需要打印的.tsk 文件。 
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3. 模型打印 

模型传输至打印机后，文件将自动添加至打印任务管理器中，随后开始进行打印制

作。 
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4. 设备的暂停 

若在打印过程中需要暂停，例如更换材料，可使用【暂停】命令。 

 

 
 

如需继续打印，可点击【继续】来恢复打印制作。 
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5. 打印停止 

    如需取消打印制作，请单击【停止】即可。 
  

 
 
 
 

3.9 打印任务管理器 

 

   若管理多个打印任务，可通过操作【打印任务管理】中的任务工具进行实现。 
 

1. 当前任务 
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根据上传模型文件的顺序，【打印任务管理】会从上到下依次进行当前任务队列排

序，您可对任务队列进行编辑： 
 

 

 
 

名称 描述 

【↑】 提升选定任务的打印队列位置 

【↓】 降低选定任务的打印队列位置 

【×】 从打印列表中删除选定的打印任务 

【 】 打印选定的打印任务 

 
 

2. 历史任务 

    执行过的打印任务将被转入【历史任务】，从上到下依次进行队列排序，并可对历

史打印任务进行编辑或者添加到【历史任务】： 
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名称 描述 

【↑】 提升选定任务的排序位置 

【↓】 降低选定任务的排序位置 

【×】 从打印列表中删除选定的历史打印任务 

【+】 将选定的打印任务添加到【当前任务】 
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